
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

APD  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1

１．はじめに 

２．事象の概要 
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３．検討と結果 
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図１ タングステンベスト 

図２ 対策案イメージ 
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添付－１

APD鉛カバー装着方法

【装着場所】

現場へ移動する車を止めて（人目につかないところ）車の中に保管してあった

鉛カバーを現場責任者の指示で装着した。作業終了後同じ場所に車を止め

カバーを取り外し、車の中に保管していた。

【装着方法】

タイベックをはさみ又はカッターで切り、APDを取り出し、鉛カバーを被せ、

テープ（透明レガテープ：通常マスクのテーピング等に使用されているもの）

を巻き、下着のポケットへ戻した。

切ったタイベックの個所はテープを貼り処置した。

〔装着イメージ〕

装着結果

・かなり下着のポケットがたるむ。

・タイベックの上にアノラックをつけているため、外部からはまったくわからない。

タイベックをはさみ又はカッ
ターで切りAPDを取り出す

APDに鉛カバーを装着し
ずれないようテープを巻く

（試作品）鉛カバー

下着の胸ポケットへ入れる
(右側：クイクセルバッジ）

タイベックの切ったとこ
ろをテープでとめる

アノラック（下）着用状況
外部からは何も見えない
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添付－２

実証試験用鉛カバー作製

聞き取り調査結果に基づき、ほぼ同様の方法で鉛カバーを作製した。

平成24年7月24日

福島第二原子力発電所構内

① 鉛板　1,000mm×300mm×3mm（作製のため今回用意）から、模擬鉛カバー寸法を

ケガキする。

② 電動バンドソーで切断する。

③ 万力に曲げ代を合わせセットして片手ハンマーで曲げ加工を行う。

④ 模擬APD（木製100×60×15ｍｍ）を合わせ確認し、組やすりで仕上げバリを取る。

12分/個

【模擬鉛カバー重量】

３２０ｇ

〔作製の状況〕

作製結果

・グラインダーでの切断も実施してみたが問題なく切断できる。

・複数人で作製すれば12個全部を1時間程度で作製可能と思われる。

【 作 製 日 】

【作製場所】

【作製手順】

【作製時間】

ケガキ線を入れバンドソーで切断 万力を使用しケガキ線に
沿って叩いて折り曲げる

反対側も同様に折り曲げる

模擬ＡＰＤを使用し微調整する 完成
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試験状況写真 添付－３

試験装置 試験装置

鉛あり（Ａ－２）鉛なし（Ａ－１）
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添付－４

作業件名
延人数
（人）

アレバ装置アクチフロー修理工事 80

セシウム吸着塔装置弁他修理工事 300

吸着塔洗浄・乾燥作業用遮蔽取替工事及び同関連除却工事 76

４号機使用済み燃料プール未照射燃料調査 167

リモートコントロール関連機器の工事、調整、操作、準備片付け業務 13

滞留水移送配管ＰＥ管化工事 21

２号機原子炉建屋内ホウ酸水注入系計装配管健全性確認業務 8

２号機トーラス室温度計設置作業 5

放射性滞留水の移送・処理設備の設置工事監理 21

４号機使用済み燃料プール冷却材浄化系二次循環ポンプトリップ調査委託 22

合　計 713

3mSv以上の警報設定で行われている作業件名（平成24年7月実績）
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添付－５

作業件名
個人線量
（mSv）

大線量
（mSv）

平均線量
（mSv）

線量差割合(%)

1.35 -42.3
0.02 -99.1
2.13 -9.0
2.82 20.5
0.17 -92.7
0.21 -91.0
0.32 -86.3
3.45 47.4
6.59 181.6
5.55 137.1
2.17 -7.3
3.05 30.3
1.16 -50.4
0.72 -69.2
2.4 2.5

2.83 20.9
4.38 87.1
1.8 -23.1

2.96 26.5
3.45 47.4
2.52 7.7
2.8 19.6

0.03 -98.7
0.44 -81.2
3.48 48.7
0.21 -91.0
2.45 4.7
6.76 188.8
3.64 55.5
0.23 -90.2
2.23 -4.7
3.3 41.0

1.05 -55.1
10.02 328.1
2.23 -4.7
1.42 -39.3
1.81 -22.7
0.78 -66.7
1.32 -43.6
1.6 -31.6

1.88 -19.7
1.43 -38.9
1.87 -20.1
1.51 -35.5
4.87 108.1
2.1 -10.3

1.53 -34.6
1.78 -23.9
2.6 11.1

2.41 3.0
3.56 52.1
2.73 16.6
1.43 -38.9
0.84 -64.1
0.02 -99.2
3.3 37.9

8.84 269.5
3.32 38.8
2.49 4.1
2.51 4.9

2.34

2.39

アレバ装置アクチフロー修理工事

セシウム吸着塔装置弁他修理工事 8.84

10.02

5mSv/月を越える作業件名及び調査対象リスト（平成24年7月実績）

ハッチング部分は、-50%以上の線量差があることを示す。
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作業件名
個人線量
（mSv）

大線量
（mSv）

平均線量
（mSv）

線量差割合(%)

0.58 -75.8
4.36 82.2
1.63 -31.9
0.2 -91.6

7.09 196.3
8.27 245.7
0.15 -93.7
0.01 -99.6
0.03 -98.7
0.06 -97.5
4.08 70.5
3.13 30.8
2.53 5.7
2.14 -10.6
0.05 -97.9
0.17 -92.9
0.03 -98.7
0.43 -82.0
0.19 -92.1
0.19 -92.1
0.24 -90.0
0.3 -87.5
0.2 -91.6

0.12 -95.0
6.81 184.6
4.77 99.4
4.32 80.6

6 150.8
5.18 116.5
0.43 -86.8
4.92 51.0
4.26 30.7
3.83 17.5
1.58 -51.5
1.43 -56.1
0.22 -93.2
3.34 2.5
3.63 11.4
4.48 37.5
4.95 51.9
3.78 16.0
0.42 -87.1
0.6 -81.6

5.59 71.5
5.43 66.6
3.86 18.4
5.36 64.5
3.84 17.8
3.96 21.5
2.53 -22.4
0.17 -90.2
0.3 -82.6

1.85 7.2
0.31 -82.0
3.26 88.8
6.08 252.2
2.14 24.0
0.27 -84.4
0.32 -81.5
2.69 55.8
1.6 -7.3

5.23 5.9
5.19 5.1
4.39 -11.1

3.265.59

5.23

吸着塔洗浄・乾燥作業用遮蔽取替工事及び同
関連除却工事

リモートコントロール関連機器の工事、調
整、操作、準備片付け業務

２号機原子炉建屋内ホウ酸水注入系計装配管
健全性確認業務

セシウム吸着塔装置弁他修理工事 8.84

1.73

4.94

2.39

6.08
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