
№ 作 業 件 名 発 生 場 所 作 業 主 管 G
線量測定

年月日（申請）
保管物名

物量
(m3)

β・α
汚染の有無

1
（特損）１Ｆ－１／２号機Ｒｗ／Ｂガレキ処理
業務委託

1/2号機 Rw/B屋上 ２号構台設置ＰＪグループ 2023/4/14 金属ガラ (2022　CT-00001) 5.5 0.08 mSv/h 3.5 mSv/h β有 3.5 mSv/h

2
（特損）１Ｆ－１／２号機Ｒｗ／Ｂガレキ処理
業務委託

1/2号機 Rw/B屋上 ２号構台設置ＰＪグループ 2023/4/14 金属ガラ (2022　CT-00079) 5.5 0.08 mSv/h 3.13 mSv/h β有 3.13 mSv/h

3
（特損）１Ｆ－１／２号機Ｒｗ／Ｂガレキ処理
業務委託

1/2号機 Rw/B屋上 ２号構台設置ＰＪグループ 2023/4/17 金属ガラ (2021　SS-40412) 5.5 0.08 mSv/h 1.5 mSv/h β有 1.5 mSv/h

4
（特損）１Ｆ－１／２号機Ｒｗ／Ｂガレキ処理
業務委託

1/2号機 Rw/B屋上 ２号構台設置ＰＪグループ 2023/4/17 金属ガラ (2022　CT-00003) 5.5 0.08 mSv/h 2.38 mSv/h β有 2.38 mSv/h

5 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 不燃物（機器類・制御盤類） 3 0.005 mSv/h 5.5 mSv/h βα有 10 mSv/h

6 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 不燃物（不燃物その他） 1 0.005 mSv/h 5.5 mSv/h βα有 10 mSv/h

7 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 可燃物（可燃物その他） 1 0.005 mSv/h 5.5 mSv/h βα有 10 mSv/h

8 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 難燃物（難燃物その他） 1 0.005 mSv/h 5.5 mSv/h βα有 10 mSv/h

9
（特損）１Ｆ－１／２号機Ｒｗ／Ｂガレキ処理
業務委託

1/2号機 Rw/B屋上 ２号構台設置ＰＪグループ 2023/4/17 金属ガラ (2021　SS-40402) 5.5 0.08 mSv/h 4.75 mSv/h β有 4.75 mSv/h

10 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 不燃物（機器類・制御盤類） 3 0.005 mSv/h 0.5 mSv/h βα有 1.5 mSv/h

11 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 不燃物（不燃物その他） 1 0.005 mSv/h 0.5 mSv/h βα有 1.5 mSv/h

12 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 可燃物（可燃物その他） 1 0.005 mSv/h 0.5 mSv/h βα有 1.5 mSv/h

13 １Ｆ－１　PCV内部調査委託 GJ-22（1号機　R/B）
ＰＣＶ関連設備・内部調査Ｐ
Ｊグループ

2023/4/19 難燃物（難燃物その他） 1 0.005 mSv/h 0.5 mSv/h βα有 1.5 mSv/h

14
増設多核種除去設備ポンプ他点検修理工
事

増設多核種除去設備 処理設備グループ 2023/4/18 ポリシート類 2 0.003 mSv/h 0.008 mSv/h β有 50 mSv/h

15
増設多核種除去設備ポンプ他点検修理工
事

増設多核種除去設備 処理設備グループ 2023/4/18 ゴム類 1 0.003 mSv/h 0.15 mSv/h β有 1500 mSv/h

16
増設多核種除去設備ポンプ他点検修理工
事

増設多核種除去設備 処理設備グループ 2023/4/18 ウエス類 1 0.003 mSv/h 0.15 mSv/h β有 150 mSv/h

17
増設多核種除去設備ポンプ他点検修理工
事

増設多核種除去設備 処理設備グループ 2023/4/18 ポンプ 2 0.003 mSv/h 0.3 mSv/h β有 2 mSv/h
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